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Geratekennwerte . (D)
Blechschere S 160 E
Nennaufnahmeleistung 350 W
Abgabeleistung 160 W
Lasthubzahl 1600/min

Schnittstarken:

Stahl (400 N/mm?)
Nichtrostender Stahl
Aluminium

Gewicht (ohne Zubehor)
Schutzklasse

1,6 mm (max.)
1 mm (max.)
2 mm (max.)
1,9 kg

O/

Gefahrloses Arbeiten mit dem Ge-
rat ist nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung sowie die
Sicherheitshinweise volistandig
lesen und die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.
Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen

Das Gerat darf nicht feucht sein
und auch nicht in feuchter Um-
gebung betrieben werden.

Vor jedem Gebrauch Gerat, Ka-
bel und Stecker (berprufen.
Schaden nur von einem Fach-
mann beseitigen lassen.

Beim Arbeiten stets Schutzbrille,
v Schutzhandschuhe und festes
Schuhwerk tragen.

B Das Gerat darf nur mit Spanabweiser 2
betrieben werden.

M Stecker nur bei
einstecken.

B Kabel immer nach hinten vom Gerat weg-
fuhren.

M Vor allen Arbeiten am Gerat, in Arbeitspau-
sen sowie bei Nichtgebrauch, den Stecker
aus der Steckdose ziehen. Gerat nicht am
Kabel tragen.

B Das Werkstlick immer festspannen.
M Werkzeug von Materialresten freihalten.

B Personen unter 16 Jahren dirfen das Gerat
nicht bedienen.

B Nur Original-Zubehér verwenden.

ausgeschaltetem Gerat

Weitere Sicherheitshinweise siehe beiliegen-
des Blatt 100541,

4

1 Ein-Aus-Schalter

2 Spanabweiser

3 Hubstange

4 Oberes Messer

5 Unteres Messer

6 Justierschraube

7 Befestigungsschraube

Abgebildetes oder beschriebenes Zubeh6ér gehort teil-
weise nicht zum Lieferumfang.

Spanabweiser 2 mufl immer montiert sein.

Der Spanabweiser dient als Handschutz und
fahrt das Spanmaterial nach unten weg.

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muf3 mit den Angaben auf dem
Typenschild des Gerédtes (ibereinstimmen.
230-V-Gerate kénnen auch an einem 220-V-

Stromnetz betrieben werden.
&

Ein-Aus-Schalten

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 1 driicken.
Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 1 loslassen.

Dauerschaltung:

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 1 driicken und
nach hinten schieben.

Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 1 erneut kurz
driicken und loslassen.

Arbeitshinweise

Geriat nur eingeschaltet an das Blech heran-
fahren.

Gerat im Winkel von 80 bis 90° zur Blechober-
flache flhren (Bild).

Gerat nicht so stark belasten, dal es zum
Stillstand kommt.

Schneiden von Radien: Geréat nicht verkanten
und nur mit geringem Vorschub arbeiten.

80-90°
F

. kel Lokl e

Ll il

(o—

Zu starker Vorschub verringert erheblich die
Lebensdauer der Messer und kann dem Gerat
schaden.

Scharfe Messer bringen gute Schnittleistung
und schonen das Gerat. Messer rechtzeitig
wenden bzw. auswechseln.
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Werkzeug wechseln

Stecker aus der Steckdose ziehen.

Die Messer 4 und 5 sind gleich, verfiigen {iber
je 4 Schnittkanten, und kénnen gegeneinan-
der ausgetauscht werden.

Bei ungeniigender Schnittleistung die Messer
jeweils um 90° drehen bzw. erneuern.

Dazu die Schraube 7 am jeweiligen Messer 16-
sen; Messer um 90° drehen und Schraube
wieder festziehen.

Dabei darauf achten, daR das untere Messer
an der Justierschraube 6 anliegt.

Messerabstand einstellen

Der Messerabstand a ist bei Aus-
lieferung eingestellt und muR
nicht verandert werden.

N

™

a
Bei (berwiegender Bearbeitung zidher, spro-
der oder diinner Bleche ergeben folgende
Werte eine optimale Schnittqualitat:

Blech ] Blechstarke ] Messerabstand a
Dinn/Zédh | 0,3-0,6 mm | 0,1 mm
Sprode 0,8-1,2mm | 0,25 mm
Sprode 1,3-1,6mm | 0,3 mm

Unteres Messer 5 I6sen und mit Justier-
schraube 6 auf den erforderlichen Abstand a
einstellen. Abstand mit Einstellehre {iberpri-
fen. Messer wieder festziehen.

Achtung! Die Messer diirfen sich nicht beriih-
ren.

Zubehor
IMIESSEI oo 044 502
Sechskantstiftschlissel ..o 067 830

Wartung und Reinigung

Vor allen Arbeiten am Gerat Stecker aus der
Steckdose ziehen

Gerat und Liftungsschlitze stets sauberhalten.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt

Miillentsorgung

Gerat, Zubeh6r und Verpackung
' sollten einer umweltgerechten Wie-

derverwertung zugeflhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem
Recycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoff-
teile gekennzeichnet.

Garantie und Service

Fur TRUMPF-Gerate leisten wir 6 Monate Ga-

rantie ab Liefertag (Nachweis durch Rech-
nung oder Lieferschein).

Schéden, die auf natlrliche Abniitzung, Uber-
lastung oder unsachgemé&Be Behandlung zu-
rickzufihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schéaden, die durch Material- oder Herstellfeh-
ler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wer-
den, wenn Sie das Gerat unzerlegt an den
Lieferer oder an eine TRUMPF-Kunden-
dienstwerkstétte fiir Druckluft- oder Elektro-
werkzeuge senden.

Gerausch-/Vibrationsangaben

MelRwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gera-
tes betragt typischerweise 78 dB (A). Der Ge-
rauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A)
Uberschreiten. Gehérschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise
niedriger als 2,5 m/s2.

C € Konformitatserklirung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, daf
dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten (bereinstimmt:
EN 50 144, EN 55014, EN 60555, HD 400
gemall den Bestimmungen der Richtlinien
73/23/EWG, 89/336/EWG (ab 1/96), 89/392/EWG.

C€ 94

Hans Klingel
Geschéftsfiihrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Sheet Metal Shears S 160 E
Nominal power consumption 350 W
Power output 160 W
Strokes under load 1600/min

Cutting capacity:

Steel (400 N/mm?2)
Non-rusting steel
Aluminium

Weight (without accessories)
Class of protection

1,6 mm (max.)
1T mm (max.)
2 mm (max.)
1,9 kg

O/ 1

& For your safety

Safe operation of this machine is
possible only when the operating
instructions and the safety precau-
tions are read completely and the
instructions contained therein are
strictly observed. Before operating
the machine, ask for a practical
demonstration.

The machine must not beused
when damp and must not be oper-
ated in a wet environment.

Check the machine, cable and plug
each time the machine is used.
Only have damage repaired by a
qualified professional.

4 N When working, wear protective
glasses and gloves as well as stur-
4 dy shoes.
;—-J

B The machine must not be used without a chip
deflector 2.

B Put the plug into the mains socket only when
the machine is switched off.

B Always direct power cable to the rear away
from drill.

B Always remove the plug from the power sup-
ply socket before carrying out any work on
the machine, when interrupting work and
when not using the the machine. Do not carry
the machine by the cable.

B Always clamp down the material to be
worked.

B Keep the cutters free from material chips.

B Persons under 16 are not permitted to use the
appliance.

B Use only original parts and accessories.

For further notes on safety refer to enclosed
Sheet 100541.

6

Operating controls

1 On/Off switch

2 Chip deflector

3 Stroke rod

4 Upper cutter

5 Lower cutter

6 Adjustment screw
7 Attachment screw

Not ali of the accessories illustrated or described are inclu-
ded as standard delivery.

Initial operation

Chip deflector 2 must always be mounted.
The chip deflector serves as a hand protector
and guides the material cuttings to the rear.

Observe the mains voltage! The power supply
voltage must match the information quoted on
the tool identification plate. Tools with a rating of
230 V can also be connected to a 220 V supply.

Switching ON/OFF

Switching on: Press ON/OFF switch 1.
Switching off: Release ON/OFF switch 1.

Continuous connection

Switching on: Press ON/OFF switch 1 and push
backwards.

Switching off: Again press and release the ON/
OFF Switch 1.

Operating instructions

Applying the machine to the metal only after it
has been switched on.

Hold the machine at a right angle to the metal
surface (Figure).

Do not load the machine so heavily that it stalls.

Cutting curved lines: Do not tilt the machine and
work with low feed rate.

<am ——-—-:ﬁh

80—90?’
=

Excessive feed rates reduce the performance
considerably and shorten the life of the cutters.

Sharp cutters produce good cutting results and
protect the machine.
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Changing the tool

Pull the plug from the socket.

The cutters 4 and 5 are identical, each has four
cutting edges and can be interchanged.

When the cutting performance is unsatisfactory,
rotate each cutter 90° or replace.

Loosen the screw 7 of the respective cutter, ro-
tate the cutter 90° and re-tighten the screw.
Ensure that the lower cutter rests against the ad-
justment screw 6.

Adjusting the cutter clearance
The cutter clearance a has been ad-
justed at the factory and does not
need to be changed.

-»Ic-

a
For working primarily with ductile, brittle or thin
sheet metal, the following values/cutter clearanc-
es give optimum cutting results:

Metal ] Metal thickness | Cutter clearance a
Thin/ductile { 0.3 - 0.6 mm 0.1 mm

Brittle 0.8-1.2mm 0.25 mm

Brittle 1.3-1.6 mm 0.3 mm

Loosen the lower cutter 5 and adjust with the ad-
justment screw 6 to the required clearance a. Check
the clearance with a gauge. Retighten the screw.
Caution! The cutters must not touch each other.

Accessories
St OF CULEETS wooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeo 044 502
AU KBY .o 067 830

Care and Maintenance

Always disconnect the plug from the power
socket before carrying out any work on the ap-
pliance.

Always keep the machine and the ventilations
clots clean.

WARNING

Important instructions for connecting a new
3-pin plug to the 2 wire cable:

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

To be fitted
by qualified
professional only

strain relief

live = brown

neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Destroy the old, cut off plug to avoid accidents
by misuse. :

Environmental protection

Recycling raw materials instead of
waste disposal

Machine, accessories and packag-
ing should be sorted for environ-
ment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycling
paper manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Warranty and Service

TRUMPF tools carry a guarantee of 6 month
from date of delivery (evidenced by invoice or
delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded
from the guarantee.

Demages due to material or manufacturing de-
fects will be corrected either by replacement or
repairs.

In case of complaint please send the machine,
undismantled, to your dealer or the nearest
TRUMPF Service Centre for electric power tools.

Noise/vibration information

Measured values determined
EN 50 144.

Typically the A-weighted sound pressure level of
the tool is 78 dB (A). The noise level when work-
ing can exceed 85 dB (A).Wear ear protection!

The typical hand-arm vibration is below 2.5 m/s2.

according to

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity with the following
standards or standardization documents:

EN50 144, END55014, ENG60555  HD 400
according to the provisions of the regulations
73/23/EEC, 89/336/EEC (as of 1/96), 89/392/EEC.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

Uw \ /JWW

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Subject to change
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Caractéristiques techniqués

Cisaille a tole S160E
Puissance absorbée 350 W
Puissance débitée 160 W
Cadence de coupe en charge 1600/min

Epaisseur de coupe:

Acier (400 N/mm?2) 1,6 mm {(max.)

Acier inoxydable 1T mm (max.)
Aluminium 2 mm (max.)
Poids (sans accessoires) 1,9 kg
Classe de protection @/

& Pour votre sécurité

M

Pour travailler sans danger avec
cette machine, il est impératif d'en
avoir lu attentivement le mode
d'emploi et de respecter au pied de
la lettre les consignes qui s'y trou-
vent. Avant d'utiliser I'appareil pour
la premiere fois, laisser quelqu'un le
maitrisant déja bien faire la démon-
stration de sa mise en oeuvre,

L'appareil ne doit pas étre et ne
doit pas non plus étre utilisé dans
un environnement humide.

Avant toute utilisation, vérifier I'état
f de la machine, I'état du cable et
celui de la fiche électrique. En cas

g: \J de détérioration du matériel, ne

faire réparer que par un spécialiste.
Lors du travail avec cette machine,
toujours porter des lunettes de pro-

4 tection, des gants de travail et des
chaussures bien rigides.

E—J
B La machine ne doit jamais étre utilisée sans
son pare-copeaux 2.

® N'introduire la fiche male dans la prise que si
le commutateur se trouve sur Arrét.

B Toujours retirer la clé de fixation aprés usage.

B N'introduire la fiche male dans la prise d'ali-
mentation électrique qu'apres s'étre assuré
que l'interrupteur principal de l'appareil est
bien en position "Arrét". Ne pas porter I'appa-
reil par son cordon.

B Toujours fixer et immobiliser la piéce a tra-
vailler.

B Nettoyer les outils des restes de matiéres
pouvant y rester collés.

B L'emploi de cet appareil est interdit aux per-
sonnes de moins de 16 ans.

B Utiliser exclusivement des accessoires d'origine.

D'autres consignes de sécurité figurent sur la
feuille jointe 100541.

Eléments de la machine

1 Interrupteur Marche / Arrét
2 Pare-copeaux

3 Chariot

4 Couteau supérieur

5 Couteau inférieur

6 Vis de réglage

7 Vis de fixation

Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément compris dans les fournitures.

Mise en service

Le pare-copeaux 2 doit toujours étre en place.

Le pare-copeaux sert a protéger la main de I'uti-
lisateur. Il dirige la tOle découpée vers le bas.

Respecter la tension secteur: La tension de la sour-
ce de courant doit correspondre aux indications fi-
gurant sur la plaque signalétique de la machine.
Les appareils congus pour une tension de 230 V
peuvent également étre branchés sur 220 V.

Mise sous / hors tension

Mise en marche: Appuyer sur linterrupteur
Marche/Arrét 1.

Arrét: Relacher [l'interrupteur Mar-
che/Arrét 1.

Fonctionnement permanent

Mise en marche: Appuyer sur l'interrupteur

Marche/Arrét 1 puis le faire
glisser vers l'arriére.
Réappuyer puis relacher
I“interrupteur Marche/Arrét 1.

Arrét:

Instructions d’utilisation

La machine ne doit étre appliquée sur la piéce a
travailler que lorsque les couteaux sont en mou-
vement.

Guider la machine perpendiculairement a la sur-
face de la téle que I'on découpe (cf. figure).

Ne jamais imposer a la machine une charge de
travail qui force les couteaux a l'immobilisation.
Découpe selon de faibles rayons de courbure :
ne pas incliner la machine. Adopter une vitesse
d'avance réduite.

L'adoption d'une vitesse d'avance excessive ré-
duit considérablement la puissance de la machi-
ne et abaisse la durée de vie des couteaux.
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L'utilisation de couteaux bien affiités optimise la
puissance de coupe tout en ménageant la machi-
ne. Tourner les couteaux ou les remplacer a temps.

Changement d‘outil

Retirer la fiche électrique male hors de la prise
d'alimentation électrique.

Les deux couteaux 4 et 5 sont identiques. lls dis-
posent chacun de quatre tranchants affités et in-
terchangeables.

Lorsque la capacité de coupe des couteaux de-
vient insuffisante, leur faire effectuer une rota-
tion de 90° ou, le cas échéant, les remplacer par
des couteaux neufs.

Dévisser pour ce faire la vis7 du couteau en
question. Tourner le couteau d'un multiple de
90° puis rebloquer la vis 7 de fixation.

Ce faisant, toujours veiller a ce que le couteau

inférieur soit bien porte bien contre la vis de ré-
glage 6.

Ajustage la distance entre les couteaux

En usine, I'entrefer a a été ajusté et
a ne doit plus étre modifié.

NS

a
Lorsque les tbles que I'on découpent présentent
pratiquement toutes les mémes caractéristiques
mécaniques (visco-élasticité, fragilité, épaisseur),
il peut cependant étre intéressant, pour optimiser
encore la qualité de coupe, de modifier la valeur
de I'entrefer a. Cf. tableau ci-dessous.

Tole | Epaisseur | Entrefera
Mince/Mou 0,3-0,6 mm 0,1 mm
Cassant 0,8-1,2 mm 0,25 mm
Cassant 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Débloquer le couteau inférieurv 5. En agissant
sur la vis 6, régler I'entrefer a la valeur appro-
priée. Contrbler la valeur de I'entrefer avec la
jauge de réglage. Rebloquer le couteau dans sa
position de travail.

Attention! Les couteaux ne doivent pas rentrer
en contact I'un avec l'autre.

Accessoires
JEU de COULBAUX ... 044 502
Clé six pans male coudée.......nenn... 067 830

Nettoyage et entretien

Avant tout travail effectué sur la machine, débran-
cher la fiche de la prise.

La machine et ses ouies de refroidissement doi-
vent toujours rester propres.

Instructions de protection de
I'environnement

Récupération des matieres premie-
res plutot qu'élimination des déchets
Les machines, comme d‘ailleurs
leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une
voie de recyclage appropriée.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d'un papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d‘un recyclage sélectif des différents matériaux.

Garantie et Service

TRUMPF garantit ses machines pour une durée
de 6 mois a compter du jour de l'achat (facture
ou bon de livraison a "appui).

La garantie exclut les avaries dues a un mauvais
usage, a un entretien défectueux ou a l‘usure
normale.

La garantie implique le remplacement gratuit ou
la réparation gratuite des piéces défectueuses
dues a des défauts ou vices cachés.

Pour que cette garantie soit valable, il y a lieu de
retourner l'outil non démonté au vendeur ou
S.A.V. TRUMPF compétent.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément 3
la norme européenne 50 144.

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil
est 78 dB (A). Le niveau sonore en fonctionne-
ment peut dépasser 85 dB (A). Munissez-vous de
casques anti-bruit!

La vibration de l'avant-bras est en-dessous de
2,5 m/s2.

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les nor-
mes ou documents normalisés:

EN 50 144, END55014, ENG60555  HD 400
conformément aux termes des réglementations
73/23/CEE, 89/336/CEE (a partir du janvier
1996), 89/392/CEE.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

[ /JAW:M

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

&

Cizalla S 160 E
Potencia absorbida 350 W
Potencia util 160 W
No. de carreras bajo carga 1600/min

Espesores de corte:
Acero (400 N/mm?2)
Acero inoxidable
Aluminio

Peso (sin accesorios)
Clase de proteccion

1,6 mm (max.)
1 mm (max.)
2 mm {max.)

& Para su seguridad

Para poder trabajar sin peligro con el
aparato, debe Ud. leer completa-
mente las instrucciones de manejo,
asi como los folletos con indicacio-
nes de seguridad, y seguir estricta-
mente las indicaciones alli descritas.
Déjese instruir practicamente antes
del primer uso.

El aparato no se puede humedecer
6 ser funcionado en lugares hume-
dos.

Antes de cada utilizaciéon verificar
el estado del aparato, del cable y
del enchufe. Deje sustituirlos por
un especialista en caso de que
estén deteriorados.

Al trabajar llevar siempre gafas
protectoras, guantes de proteccion
4 y calzado resistente.

B El aparato no debe operarse sin utilizar el des-
viador de viruta 2.

B Introducir el enchufe en la toma de corriente
solo con el aparato desconectado.

B El cable debe quedar siempre por detras de la
maquina.

B Antes de efectuar cualquier trabajo en el apa-
rato, en las pausas de trabajo y al no utilizar-
lo, extraer el enchufe de la toma de corriente.
No portar el aparato por el cable.

Fijar siempre la pieza de trabajo.

Mantener los Utiles de corte libres de restos
de material.

El manejo del aparato no es permitido a per-
sonas menores de 16 afnos.

B Utilizar sélo accesorios originales.

Vea en la hoja 100541 anexa otras advertencias
sobre seguridad.

10

Elementos de la maquina

1 Interruptor de conexidn/desconexion
2 Desviador de viruta

3 Embolo portautil

4 Cuchilla superior

5 Cuchilla inferior

6 Tornillo de ajuste

7 Tornillo de sujecion

Los accesorios mostrados o descritos no van inclui-
dos obligatoriamente en el volumen de suministro.

Puesta en servicio

El desviador de viruta 2 debe estar siempre
montado.

El desviador de viruta sirve de proteccidon para
las manos y dirige las virutas hacia abajo.

Atender la tension de la red! El voltaje de la
fuente de alimentatidén tiene que coincidir con
los datos de la placa de caracteristicas de la ma-
quina. Las maquinas de 230 V pueden conectar-

se también a 220 V.

Conexién/desconexion 62'"’@

Presionar el interruptor de cone-

xion/desconexion 1.

Desconexion: Soltar el interruptor de conexion/
desconexion 1.

Conexién permanente

Conexién: Presionar el interruptor de cone-
' xion/desconexion 1 y desplazarlo
hacia atrés.

Desconexion: Presionar nuevamente el interrup-
tor de conexién/desconexién 1 y
soltarlo.

Conexion:

Indicaciones de trabajo

Aproximar solamente el aparato en funciona-
miento a la chapa.

Guiar el aparato rectangularmente a la superficie
de la chapa (figura).

No sobrecargar el aparato de forma tal que lle-
gue a pararse.

Corte de radios: No ladear el aparato y trabajar
unicamente con avance reducido.
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Un avance excesivo reduce excesivamente el ren-
dimiento y acorta la duracion de la cuchilla.

Con cuchillas bien afiladas se obtiene un buen
rendimiento de corte y se preserva el aparato.
Dar la vuelta o renovar la cuchilla a tiempo.

Cambio de herramientas

Extraer el enchufe de la toma de corriente.

Las cuchillas 4 y 5 son idénticas y disponen de 4
esquinas cortantes cada una, siendo intercam-
biables.

En caso de obtener un rendimiento de corte in-
suficiente, girar cada cuchilla a 90°, o sustituir-
las.

Aflojar para ello el tornillo 7 en al cuchilla corres-
pondiente; girar la cuchilla a 90° y reapretar el
tornillo.

Observar que la cuchilla inferior apoye contra el
tornillo de ajuste 6.

Ajuste de la separacién entre cuchillas

La separacion entre cuchillas a se en-
cuentra ajustada de fabrica , y no

tiene que modificarse:
JNZ
a

En caso de trabajar principalmente chapas tena-
ces, broncas o finas, los siguientes valores/
separaciones permiten obtener una 6ptima cali-
dad de corte.

Chapa Espesor Separacion entre
de chapa cuchillas a

Fina/tenaz 0,3-0,6 mm 0,Tmm

Bronca 0,8-1,2mm 0,25 mm

Bronca 1,3-1,6 mm 0,3mm

Aflojar la cuchilla inferior 5 y ajustar la separa-
cion a necesaria con el tornillo de ajuste 6. Verifi-
car la separacion con la plantilla de ajuste. Vol-
ver a apretar la cuchilla.

iAtencion! Las cuchillas no deben tocarse entre
ellas.

Accesorios
Juego de cuchillas ..o 044 502
Llave macho hexagonail............oceo..... 067 830

Mantenimiento y conservacién

Antes de efectuar cualquier trabajo en la maqui-
na: sacar el enchufe de la base de conexién a la
red.

Mantener siempre limpias la ventanas de refri-
geracion.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas
en lugar de eliminacion de desper-
dicios.

El aparato, los accesorios y el em-
balaje debieran someterse a un
proceso de recuperacion que res-
pete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han mar-
cado las piezas de material plastico.

Garantia y Servicio

Para herramientas TRUMPF concedemos seis
meses de garantia a partir del dia de suministro
(comprobante por medio de factura o albaran).

Quedan excluidos de garantia los dafios ocasio-
nados por desgaste natural, sobrecarga o mane-
jo inadecuado. Manden Vdes., por favor, en caso
de posible reclamacién la maquina sin desmon-
tar al suministrador de la misma o a un taller de
Servicio TRUMPF.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Determinacion de los valores de medicién segtn
norma EN 50 144.

La valoracion de la presion acustica de la maqui-
na es normalmente 78 dB (A). El nivel de ruido,
con la maquina trabajando, podra sobrepasar
circunstancialmente 85 dB (A). Usar protectores
auditivos!

La vibration en la mano del operario es normal-
mente menor de 2,5 m/s2.

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400
de acuerdo con las regulaciones 73/23/CEE,
89/336/CEE (a partir de 1/96), 89/392/CEE.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Reservado el derecho de modificaciénes
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Dados técnicos do aparelho

<

Tesoura de chapa S 160 E
Poténcia nominal 350 W
Poténcia util 160 W
Numero de cursos de carga 1600/min

Profundidade de corte:
Aco (400 N/mm?2)
Aco inoxidavel

1,6 mm (max.)
2 mm {max.)

Aluminio 1 mm (max.)
Peso (sem acessorio) 1,9 kg
Classe de protecgao @/

& Para sua seguranca

o\ Um trabalho seguro com o apare-
lho s0 é possivel apés ter lido
atentamente as instrucoes de ser-
vico e as indicacdes de seguranca
e apods observar rigorosamente as
indicacoes nelas contidas. Uma

instrucao pratica é vantajosa.

O aparelho ndo deve estar humido
nem deve ser operado em ambien-
te humido.

Controle o aparelho, os cabos € as
fichas antes de toda utilizagdo. As
pecas que apresentem algum de-
feito s6 deverao ser reparadas por
um especialista.

Usar sempre 6culos e luvas de pro-
teccdo e sapatos resistentes duran-
/ te o trabalho.

w

W O aparelho nao deve ser utilizado sem o que-
bra-cavacos 2.

M Inserir a ficha na tomada s6 com a maquina
desligada.

B Nao deixar alguma chave de ferramenta inse-
rida na maquina.

B Deve-setirar aficha da tomada antes de todos os
tipos de trabalho, durante intervalos de trabalho
e mesmo se o aparelho nao estiver a ser utiliza-
do. Nunca transportar o aparelho pelo cabo.

B Sempre fixar a peca a ser trabalhada.

M Manter as ferramentas livres de restos de ma-
terial.

W O aparelho nao pode ser operado por pessoas
com menos de 16 anos.

M Usar exclusivamente acessorios originais.

Com relacao a outras medidas de seguranca, ver
o anexo folha 100541.

12

Elementos do aparelho

1 Interruptor de ligar e desligar
2 Protecgao contra aparas

3 Barra de recalque

4 Lamina superior

5 Lamina inferior

6 Parafuso de ajuste

7 Parafuso de fixagao

Os acessorios aqui descritos ou ilustrados nao se
encontram obrigatoriamente incluidos remessa.

Colocacao em funcionamento

A proteccado contra aparas 2 deve estar sempre
montada.

A protecgdo contra aparas serve para a protec-
¢do das maos, e conduz as aparas por debaixo
do aparelho.

Observar a tensao da rede! Os dados apresenta-
dos no logotipo devem coincidir com a tenséo
de rede. Aparelhos com a indicagdo de 230V
também podem ser ligados a 220 V.

Ligar-desligar

Ligar: Premir o interruptor ligar/desligar 1.
Desligar: Soltar o interruptor ligar/desligar 1.
Ligagao permanente

Ligar: Premir o interruptor ligar/desligar 1 e
fazé-lo deslizar para tras.

Desligar: Premir novamente o interruptor de
ligar/desligar 1 e solta-lo.

Instrucoes para o trabalho

Somente aproximar da chapa com o aparelho
desligado.

Aproximar o aparelho da superficie da chapa
num angulo de 90° (ilustracao).

Nao pressionar demasiadamente o aparelho de
modo que este pare.

Cortar circulos: Segurar o aparelho na horizontal
e trabalhar com pouca pressao.

o __?L-k;
80-90?' LQL A
(—ﬂ,__J

Uma pressdao muito alta diminui sensivelmente
a poténcia e a durabilidade da lamina.

Laminas afiadas oferecem uma boa poténcia de
corte e poupam o aparelho. E necessario virar
ou trocar as laminas regularmente.
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Troca de ferramentas

Tirar a ficha da tomada.

As laminas 4 e 5 sao idénticas, possuem 4
gumes cada, e podem ser trocadas uma pela
outra.

Quando a poténcia de corte for insuficiente, vire
a ldmina por 90° ou substitua-a por outra.

Para isso solte o parafuso 7 na respectiva lami-
na; vire a lamina por 90° e aperte novamente o
parafuso.

Certifique-se de que a faca inferior esteja junto
do parafuso de ajuste 6.

Ajustar a distancia das laminas

A distancia das laminas a ajustada
aquando do fornecimento ndo preci-
sa ser alterada.

Sl

a
Trabalhando predominantemente com chapas
resistentes , quebradicas ou finas resultam os
seguintes valores/ distancias de laminas.

Chapa Espessura Distancia
da chapa da lamina a
Fino/resistente 0,3-0,6 mm 0,17 mm
Quebradigo 0,8-1,2mm 0,25 mm
Quebradico 1,3mm - 0,3 mm

Soltar a lamina inferior 5 e ajustar a distancia ne-
cessaria a com o parafuso de ajuste 6. Aparafu-
sar novamente a lamina.

Atencado! As laminas ndo devem ter contacto
entre si.

Acessorio
JOGO de facas ..o, 044 502
Chave para parafusos
sextavados internos...........coeeecorseeeren., 067 830

Manutencao e conservacio

Retirar a ficha da tomada antes de todo e qual-
quer trabalho na maquina.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventila-
¢ao sempre limpos.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em
vez de eliminacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho,
0s acessoOrios e a embalagem a
uma reutilizacao ecolégica.

Estas instrucées foram manufacturadas com
papel reciclavel isento de cloro. .

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispbem de uma respectiva
marcacao.

Garantia e Servico

Garantimos os aparelhos TRUMPF por um pero-
do de 6 meses a partir do dia de entrega (com-
provado por factura ou guia).

Avarias provenientes de desgaste natural, so-
brecarga ou maé utilizagdo nao sdo abrangidas
pela garantia. Em caso de reclamacédo enviar o
aparelho, sem ser desmontado, ao fornecedor
ou a uma oficina TRUMPF para reparacéao de fer-
ramentas eléctricas.

Informacdes sobre ruido e vibragées

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de pressao acustica avaliado A do apare-
Iho é tipicamente de 78 dB (A). O nivel de ruido
durante o trabalho pode exceder 85 dB (A). Utili-
ze protectores acusticos!

A vibracao do brago e da méo é tipicamente in-
feriora 2,5 m/s2.

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilida-
de que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos:

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400 de acor-
do com as disposi¢des das directivas 73/23/CEE,
89/336/CEE (a partir de 1/96), 89/392/CEE.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

[ /’uzwi»\/

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici

Cesoia per lamiera S160E
Potenza assorbita 350 W
Potenza resa 160 W
Numero corse a carico 1600/min

Profondita di taglio:
Acciaio (400 N/mm?2)
Acciaio inossidabile
Alluminio

Peso (senza accessori)
Classe di protezione

1,6 mm (mass.)
1 mm (mass.)
2 mm (mass.)
1,9 kg

O/u

& Per la Vostra sicurezza

E'possibile lavorare con l'elettrou-
tensile senza incorrere in pericoli
soltanto dopo aver letto completa-
mente le istruzioni per l'uso e l'opu-
scolo avvertenze per la sicurezza e
seguendo rigorosamente le istru-
zioni in essi contenute. Prima di
passare all'uso dell'elettroutensile
fatevi dare le istruzioni necessarie.

L'apparecchio non deve essere
umido e non deve essere impiega-
to in ambiente umido.

Verificare |‘utensile, il cavo e la
spina prima di ogni uso. In caso di
danni fare intervenire solo un tec-
nico.

Portare sempre occhiali, guanti
escarpe di protezione durante una
4 operazione di lavoro.

w

B Non usare l'elettroutensile senza lo spostatru-
ciolo 2.

B Infilare la spina nella presa solo ad apparec-
chio disinserito.

B Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

B Prima di qualsiasi lavoro sull'apparecchio,
nelle pause di lavoro e quando non viene uti-
lizzato, sfilare la spina dalla presa. Non trans-
portate I'apparecchio tenendolo per il cavo.

B Serrare sempre forte il pezzo in lavorazione.

B Mantenere liberi gli utensili da resti di mate-
riale.

B L'uso dell’'apparecchio & vietato ai minori di
16 anni.

B Impiegare solo accessori originali.

Per altre istruzioni di sicurezza si veda il foglio
allegato 100541.

14

Elementi della macchina

1 Interruttore di inserimento/disinserimento

2 Spostatruciolo

3 Asta di spinta

4 Lama superiore

5 Lama inferiore

6 Vite di taratura

7 Vite di fissaggio
L‘accessorio illustrato o descritto non sempre &
compreso nella fornitura.

Messa in servizio

Lo spostatruciolo 2 deve essere sempre montato.

Lo spostatruciolo serve come protezione per le
mani e guida il materiale di scarto verso il basso.

Rispettare la tensione di rete. La tensione della
rete deve corrispondere a quella indicata sulla tar-
ghetta della macchina. Gli apparecchi con l'indica-
zione di 230 V possono essere collegati anche alla
rete di 220 V.

Inserimento/disinserimento W3

Premere interruttore inserimen-
to / disinserimento 1.
Disinserimento: Lasciare interruttore inserimen-
to / disinserimento 1.

Inserimento:

Collegamento continuato

Inserimento: Premere l'interruttore inseri-
mento / disinserimento 1 e
spingerlo indietro.

Disinserimento: Premere nuovamente l'inter-
ruttore  di  inserimento/dis-
inserimento 1 e poi lasciarlo.

Instruzioni per il lavoro

Avvicinare I'elettroutensile alla lamiera solo se
in esercizio.

Posizionare I'elettroutensile sulla superficie della
lamiera in modo da formare un angolo retto (Fi-
gura).

Non sottoporre I'elettroutensile ad uno sforzo
tale da farlo bloccare

In caso di tagli di radiali: non angolare |'apparec-
chio e lavorare soltanto col minimo avanzamento.
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Un avanzamento eccessivo riduce di molto la
resa noncheé la durata delle lame.

Lame ben affilate garantiscono buone prestazio-
ni di taglio e non sottopongono I'elettroutensile
a sforzi eccessivi. Girare o sostituire in tempo le
lame.

Sostituzione degli utensili

Estrarre la spina dalla presa

Le lame 4 e 5 sono uguali. Ognuna di esse &
provvista di 4 taglienti e possono essere sostitui-
te I'una con l'altra.

In caso di una riduzione della prestazione del ta-
glio, girare le rispettive lame di 90° o sostituirle.

Svitare a tal fine la vite 7 sulla relativa lama; gi-
rare la lama di 90° ed avvitare nuovamente la
vite stringendola bene.

Durante tale operazione bisogna tener presente
che la lama inferiore poggi sulla vite di taratura 6.

Regolazione della distanza delle lame

Alla consegna dell’elettroutensile la
distanza delle lame a & impostata e
non deve essere cambiata.
INZe
| |gu
a

In caso di lavorazione di lamiere prevalentemen-
te a comportamento plastico, fragili o di lamiere
fini, i seguenti valori/distanza delle lame garanti-
scono un‘ottima qualita del taglio.

Lamiera | Spessore Iamieral Distanza lame a
Fine/plastico | 0,3-0,6 mm 0,1 mm

Fragile 08-12mm 0,25 mm
Fragile 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Svitare la lama inferiore 5 e regolare con la vite
di taratura 6 sulla distanza necessaria a. Verifica-
re la distanza con il calibro di messa a punto. Ri-
avvitare forte la lama.

Attenzione! Le lame non devono toccarsi in nes-
sun caso.

Accessori
Set di 1AM e 044 502
Chiave @ brugola....eeveecereececrsee, 067 830

Cura e manutenzione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchi-
na sfilare la spina della rete dalla presa.

Mantenere sempre pulita I'apperecchiatura e le
fessure di ventilazione.

Avvertenze per la protezione
dell’ambiente

Recupero di materie prime, piuttosto che smalti-
mento di rifiuti.

Apparecchio, accessori ed imbal-
laggio dovrebbero essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su
carta riciclata sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

Garanzia e Servizio

Per gli apparecchi TRUMPF viene riconosciuta
una garantia di 6 mesi a partire dalla data di ven-
dita (fattura o bolla di consegna come pezza giu-
stificativa).

Guasti derivanti da usura naturale, sovraccarico
od uso improprio dell’apparecchio, sono esclusi
dalla garanzia.

Si accettano reclami solo se I'apparecchio viene
inviato, non smontato, al fornitore oppure ad
una delle Officine di Assistenza Autorizzate
TRUMPF.

Informazioni sulla rumorosita e sulla
vibrazione
Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acusti-
ca dell’'utensile & di solito di 78 dB (A). Durante
le operazioni di lavoro il livello di rumorosita
puo superare 85 dB (A). Utilizzare le cuffie di pro-
tezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di soli-
to sono inferiori a 2,5 m/s2.

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiaria-
mo che il prodotto & conforme alle seguenti nor-
mative ed ai relativi documenti:

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400 in base
alle prescrizioni delle direttive CEE 73/23,
CEE 89/336 (dall’ 1.96), CEE 89/392.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiinrer Entwicklung

UW \ /u@w}%

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Plaatschaar S160E
Nominaal opgen. vermogen 350W
Afgegeven vermogen 160 W
Aantal slagen belast 1600/min.

Plaatdikte:

Staal (400 N/mm?2)
Roestvrij staal 1T mm (max.)
Aluminium 2 mm {(max.)
Gewicht (zonder toebehoren) 1,9 kg
Veiligheidsklasse @ /1

1,6 mm (max.)

& Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer u
de gebruiksaanwijzing en de veilig-
heidsvoorschriften volledig leest en
u zich strikt aan de gegeven aanwij-
zingen houdt. Laat u de werking
van de machine demonstreren,
voordat u er zelf mee gaat werken.

De machine moet droog zijn en
mag niet in een vochtige omge-
ving worden gebruikt.

Altijd voor het gebruik machine,
\\f kabel en stekker
\\/\, Laat beschadigingen door een
/(3 vakman herstellen.

Tijdens de werkzaamheden altijd
veiligheidsbril, werkhandschoe-
nen en stevig schoeisel dragen.

B De machine mag niet zonder spaangelei-
der 2 gebruikt worden.

W Stekker alleen in het stopkontakt steken
wanneer het apparaat uitgeschakeld is.

B De kabel steeds achterwaarts van de ma-
chine wegvoeren.

B Voor alle werkzaamheden aan de machine,
tijdens werkpauzes of wanneer de machine
niet wordt gebruikt, stekker uit het stopkon-
takt trekken. Draag de machine niet aan de
kabel.

B Het werkstuk altijd vastspannen.

B Materiaalresten van het gereedschap ver-
wijderen.

B Personen jonger dan 16 jaar mogen de ma-
chine niet bedienen.

B Alleen originele toebehoren gebruiken.

Voor verdere veiligheidstips zie de bijgevoeg-
de brochure 100541.

16

kontroleren.

Bestanddelen van de machine

1 Aan/uit-schakelaar
2 Spaangeleider

3 Meshouder

4 Bovenste mes

5 Onderste mes

6 Instelschroef

7 Bevestigingsschroef

Niet alle afgebeelde en beschreven toebehoren
wordt standaard meegeleverd!

lngebrﬁikname

Spaangeleider 2 moet altijd gemonteerd zijn.
De spaangeleider dient als handbescherming
en voert het spaanmateriaal naar beneden af,

Let op juiste netspanning! De spanning van
het stopkontakt moet met die op het type-
plaatje van de machine overeenkomen. Met
230 V aangeduide machines kunnen ook op
220 V aangesloten worden.

Aan/uit-schakelen

Inschakelen: aan/uit-schakelaar 1 indrukken.
Uitschakelen: aan/uit-schakelaar 1 loslaten.

Kontinuschakeling
Inschakelen: aan/uit-schakelaar 1 indrukken
en naar achteren schuiven.

Uitschakelen: aan/uit-schakelaar 1 opnieuw
indrukken en loslaten.

Aanwijzingen voor het gebruik

De machine uitsluitend ingeschakeld naar het
plaatmateriaal bewegen.

Machine in een rechte hoek ten opzichte van
het plaatopperviak geleiden (afbeelding).

Machine niet zo sterk belasten dat ze tot stil-
stand komt.

Ronde uitsparingen maken: machine niet kan-
telen en slechts met een geringe voorwaartse
beweging werken.

0 Y
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Te sterke voorwaartse beweging vermindert
in aanzienlijke mate de kapaciteit en verkort
de levensduur van de messen.

Scherpe messen leveren een goed resultaat
en ontzien de machine. Messen op tijd keren
of vervangen.

Stekker uit het stopkontakt trekken

De messen 4 en 5 zijn identiek, beschikken elk
over 4 snijkanten, en kunnen met elkaar van
plaats verwisseld worden.

Bij onvoldoende knipkapaciteit de messen 90°
draaien of vervangen.

Draai daarvoor schroef 7 van het mes los;
mes 90° draaien en schroef weer vastdraaien.

Er daarbij op letten dat het onderste mes
tegen de instelschroef 6 ligt.

Mesafstand instellen

De mesafstand a is in de fabriek in-
gesteld en hoeft niet te worden

\V veranderd.

|

a
Wanneer voornamelijk taai, bros of dun mate-
riaal wordt bewerkt, zorgen de volgende
waarden/mesafstanden voor een optimale
knipkwaliteit.

Materiaal ] plaatdikte 1 mesafstand a

Dun/taai 0,3-0,6 mm 0,1Tmm
Bros 0,8-1,2 mm 0,25 mm
Bros 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Het onderste mes 5 losmaken en met instel-
schroef 6 op de vereiste afstand a instellen.
Afstand met voelermaat kontroleren. Mes
weer vastdraaien.

Let op! De messen mogen elkaar niet aanraken.

Toebehoren ; ;
IMESSENSOL ... ereees et 044 502
Inbussleutel ..o, 067 830

Reinigingf en onderhoud

Voor alle werkzaamheden aan de machine
moet de stekker uit de wandcontactdoos
worden getrokken

Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houlden.

Terugwinnen van grondstoffen in
plaats van het weggooien van
afval.

Machine, toebehoren en verpac-
king dienen op een voor het milieu
verantwoorde manier te worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Voor TRUMPF-gereedschap geldt een garantie-
termijn van 6 maanden vanaf de aankoopdatum.
Schade die terug te voeren is op natuurlijke slij-
tage, overbelasting of onoordeel-kundig gebruik,
is van garantie uitgesloten.

Schade, die door materiaal- of fabrikagefouten
ontstaan is, wordt gratis door levering van on-
derdelen of reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in aan-
merking komen, wanneer het betreffende gereed-
schap in volledig gemonteerde staat wordt afge-
geven of gezonden aan een erkende TRUMPF
servicewerkplaats of de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden, dat aan-
spraak op garantie wordt gemaakt. Het volledig in-
gevulde garantiebewijs moet worden overgelegd.

_Informatie over geluid en vibratie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.
Kenmerkend is dat het A-gewaardeerde geluids-
drukniveau van de machine 78 dB (A) bedraagt. Tij-
dens het werken kan het geluidsniveau 85 dB (A)
overschrijden. Draag oorbeschermers!
Kenmerkend is dat de hand-arm vibratie minder
is dan 2,5 m/s2.

C € Konfor miteitsverklaring
Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve dokumenten:

EN 50144, EN55014, EN 60 555, HD 400
overeenkomstig de bepalingen van de richtlij-
nen 73/23/EEG, 89/336/EEG (vanaf 1/1/1996),
89/392/EEG.

C€ 94

Hans Klingel
Geschéftsfiihrer Entwicklung

[ MW:M

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data ‘
Pladesaks S 160 E
Nominel optagen effekt 350 W
Afgiven effekt 160 W
Slagantal, belastet 1600/min

Skeerekapaciteter:
Stal (400 N/mm?2)
Rustfri stél

1,6 mm (maks.)
1 mm (maks.)

Aluminium 2 mm {maks.)
Veaegt (uden tilbehgr) 1,9 kg
Isolationsklasse I—ELI /I

[\ For Deres egen sikkerhedsskyld

Sikkert arbejde med apparatet er
kun muligt, hvis De for brug laeser
brugsvejledningen og sikkerheds-
forskrifterne helt igennem og over-
holder disses anvisninger. Serg for
at fa en sagkyndig person til at vise
Dem, hvordan apparatet fungerer,
for De tager apparatet i drift.

Apparatet ma ikke veere fugtigt og
ma ikke benyttes i fugtige omgivel-
ser.

Apparat, kabel og stik skal kontrol-
; leres fgr brug. Ved beskadigelse

skal man lade en fagmand udskifte
det beskadigede.

Beskyttelsesbriller,  beskyttelses-
handsker og skridsikkert skotgj
altid beeres under arbejdet.

B Pladesaksen ma ikke tages i drift uden spanaf-
viser 2.

B Stik kun stikket ind i stikddsen, nar apparatet
er slukket.

B |Ledningen skal altid fgres bagud fra maskinen.

B Stikket skal altid treekkes ud af stikdasen ved
klingeskift etc., under arbejdspauser samt nar
apparatet ikke er i brug. Beer aldrig maskinen i
ledningen.

B Veerkigjet skal altid veere spaendt fast.
B Veerktgj skal holdes fri for materialrester.

B Maskinen m ikke betjenes af personen under
16 ar.

B Benyt kun originalt tilbehgr.

For yderligere sikkerhedsrad se vedlagte sikker-
hedsinstruktioner 100541.
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1 Start-stop-kontakt
2 Spanafviser

3 Hopstang

4 Overskeer

5 Underskeer

6 Justeringsskrue
7 Fastggrelsesskrue

Tilbehgar, som er illustreret og beskrevet i betjenings-
vejledningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

Spanafviseren 2 skal altid vaere monteret.

Spanafviseren bruges til at beskytte handen og
fgrer spanmaterialet i nedadgaende retning.

Let op juiste netspanning: Strgmkildens speen-
ding skal stemme overens med angivelserne pa
apparatets typeskilt. Apparater, hvis typeskilter
angiver 230 V, kan ogsa tilsluttes 220 V.

BEEp
Start-stop-knap
Kort gang

Start: Start-stop-kontakten 1 trykkes ned.
Stop: Start-stop-kontakten 1 slippes.

Varig gang

Start: Start-stop-kontakten 1 trykkes ned og
skydes bagud.

Stop: Start-stop-kontakten 1 trykkes igen og
slippes.

A"rbeidéhéﬁi}isnivnger

Pladesaksen skal altid veere taendt, nar den fores
hen til pladen.

Pladesaksen skal fgres i en ret vinkel til pladens
overflade (se billede).

Pladesaksen ma ikke belastes s meget, at den
stopper.

Skeering af radier: Pladesaksen ma ikke saette sig
fast og ma kun benyttes med lille fremfgring.

- ;=

1

For steerk fremfgring reducerer pladesaksens
ydelse betydeligt og forringer saksens levetid.
Skarpe skeer sikrer god skaereevne og skaner pla-
desaksen. Skeerene skal derfor vendes eller ud-
skiftes rettidigt.
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Stikket traekkes ud af stikdasen.

Skaerene 4 og 5 er ens, de rader begge over 4
skeerekanter hver og kan udskiftes indbyrdes.
Ved utilstraekkelig skeereevne drejes hvert skaer
90° eller udskiftes.

Dette ggres ved at Igsne skruen 7 pé det enkel-
te skeer; derefter drejes skeeret 90° og skruen
strammes fast igen.

Veer opmeerksom pa, at det underste skaer ligger
taet op til justeringsskruen 6.

Indstilling af maleafstand

Maleafstanden a er indstillet ved ud-
leveringen fra fabrikken og skal ikke
e&endres.

4LI$.Z7—?

Bearbejdes der i overvejende grad seje, sprgde
eller tynde plader, giver nedenstaende veaerdier/
skeerafstande en optimal skeerekvalitet.

Plade | Pladetykkelse | Skeerafstand a

Tynd/sej 0,3-0,6 mm 0,1 mm
Sprgd 0,8-1,2mm 0,26 mm
Sprgd 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Det underste skeer Igsnes og justeres med juste-
ringsskruen 6, s det har den ngdvendige af-
stand a. Afstanden kontrolleres med en indstil-
lingsleere. Derefter strammes skeeret fast igen.

Pas pa! Skaerene ma ikke bergre hinanden.

Tilbehor

For ethvert arbejde pa maskinen skal stikket
tages ud af stikkontakten.

Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene.

Miljgbeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for
bortskaffelse af affald

Apparat, tilbehgr og emballage
skal genbruges pa en miljgvelig
made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrug-
spapir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Serviceydelser og reklamationsbestemmelserne
pa dette veerktgj er til enhver tid i overensstem-
melse med dansk lovgivning.

Service og reparation uden beregning ydes in-
denfor 6 maneder fra kgbsdato (kgbsnota ma
fremlaegges) under fglgende forudsaetninger:

- at den opstaede defekt kan tilbagefgres til
konstruktions- eller materialefejl (normal slita-
ge og misbrug kan ikke henfgres herunder)

- at reparation ikke har veeret forsggt udfgrt af
andre end TRUMPF-organisationens service-
personale

— at der ikke har vaeret anvendt uoriginale for-
sats- eller indsatsveerktgjer.

Serviceydelser uden beregning omfatter ud-
skiftning af defekte dele samt arbejdslgn.

Veerktgjet indleveres via Deres veerktgjsfor-
handler eller indsendes for afsenders regning til
TRUMPF Service veerkstedet.

Ved at anvende sikrer De Dem en hurtig og kor-
rekt reparation. Betalbare reparationer udfgres
efter standardtider, som muliggdr fast pris opgi-
vet pa forhand.

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.
Veerktgjets A -vurderede lydtrykniveau er typisk

78 dB (A). Under arbejde med veerktgjet kan lyd-
niveauet overstige 85 dB (A). Brug hgrevaern.

Hand-arm vibrationsniveauet er typisk under
2,56 m/s2.

C € Konformitetserklzering

Vi erklaeerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
normer eller normative dokumenter:

EN 50 144, EN 55014, EN 60 555, HD 400 i hen-
hold til bestemmelserne i direktiverne 73/23/EQF,
89/336/EDF (fra 1.1.96), 89/392/EQF.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

v ]|

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Ret til zendringer forbeholdes
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Tekniska data )
Platsax S160E
Markeffekt 350 W
Avgiven effekt 160 W
Slagtal, markeffekt 1600/min
Skarkapacitet:

Stal (400 N/mm?2) 1,6 mm (max.)
Rostfritt stal 1T mm (max.)
Aluminium 2 mm (max.)
Vikt (utan tillbehor) 1,9 kg
Skyddsklass o/

, &Sakerhetsétgarder G

For att riskfritt kunna anvinda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lamnas i sakerhetsanvisningarna.
Lat en fackman instruera dig i ma-
skinens anvandning.

Maskinen maste vara torr och far
ej anvandas i fuktig omgivning.

Kontrollera apparat, kabel och
stickkontakt fore varje anvand-
ning. Lat endast fackman atgarda
defekter.

Under arbetet ska alltid
skyddsglasodgon, skyddshand-
/ skar och kraftiga skor anvandas.

B Maskinen far ej anvdandas utan spanskydd 2.

B Maskinen maste vara franslagen nar kon-
takten sticks i uttaget.

B Dra alltid kabeln bakat fr&n maskinen.

M Efter arbetet och fore alla dtgarder pa ma-
skinen ska kontakten dras ut. Bar ej maski-
nen i sladden.

B Spann alltid fast arbetsstycket.
B Hall verktygen rena fran materialrester.
M Barn under 16 ar far ej anvanda maskinen.

M Anvand endast original-tillbehor och re-
servdelar.

For ytterligare sakerhetsanvisningar se bifo-
gat blad 100541.
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'Maskinens komponenter

1 Stromstallare
2 Spanskydd

3 Slagstang

4 Ovre kniv

5 Undre kniv

6 Stallskruv

7 Fastskruv

Avbildat eller beskrivet tillbeh6ér maste ej inga i le-
veransen.

Spanskyddet 2 skall alltid vara monterat.
Spéanskyddet skyddar handen och for bort
span nedat.

Beakta natspanningen! Kontrollera att nat-
spanningen Overensstam-mer med uppgifter-
na pa maskinens typskylt. Maskiner med be-
teckningen 230 V kan aven anslutas till 220 V.

Start/stopp

Start: Tryck pa stromstallaren 1.
Stopp: Slapp stromstallaren 1.

Kontinuerlig drift

Start: Tryck pa stromstallaren 1 och skjut
den bakat.

Stopp: Tryck pa nytt ned och slapp déarefter
stromstallaren 1.

Arbetsanvisningar

Koppla pa maskinen innan du for den mot
platen.

Styr maskinen i rat vinkel mot platytan (bild).
Tryck inte sa kraftigt att maskinen stannar.

Skarning av radier: Hall maskinen i lodratt
lage och arbeta med lag matningshastighet.

===

L4

En for kraftig matning reducerar i hég grad
skarkapaciteten och knivarnas livslangd.

Valskarpta knivar ger hog skarkapacitet och
skonar maskinen. Vand eller byt ut kniven i
god tid.

wavw . lastio.com

ClihPDI


http://www.fastio.com/

Verktygsbyte

Ta bort stickproppen ur vagguttaget.

Knivarna 4 och 5 som har 4 eggar var ar lika
och kan darfor bytas ut mot varandra.

Om skarkapaciteten blir samre vand knivarna
90° eller byt mot nya.

Lossa skruv 7 pa respektive kniv; svang
kniven 90° och dra ater fast skruven.

Se till att undre kniven ligger an mot stallskru-
ven 6.

Instéllning av knivavstand

Knivavstandet a ar vid leverans in-
a stallt och far ej éndras.
I
a
Om framfor allt sega, sproda eller tunna
platar bearbetas ger féljande varden/

knivavstand basta skéarresultat.

Pl&t l Plattjocklek Knivavstédnd a
tunn/seg 0,3-0,6 mm 0,17 mm

sprod 0,8-1,2mm 0,25 mm
sprod 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Lossa den undre kniven 5 och stall in erfor-
derligt avstand a med hjalp av stallskruv 6.
Kontrollera avstdndet med en tolk. Skruva
darefter fast kniven.

Obs! Knivarna far ej berora varandra.

Tillbehor
KNIVSAES ..ot 044 502
Sexkantnyckel ... 067 830

Service och underhall

Innan arbeten utfores pa maskinen skall
stickkontakten dras ur vagguttaget.

Hall alltid maskinen och ventilations6ppning-
arna rena.

Miljéhansyn

Atervinning i stallet for avfalls-
hantering

Maskin, tillbehor och forpack-
ning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt re-
turpapper.

For att underlatta sortering vid atervinning ar
plastdelarna markerade.

Garanti och service

For TRUMPF verktygsprodukteroch elverktyg
lamnas 6 manaders garanti fran leveransdagen
(styrks genom kvitto, faktura eller foljesedel).

Har produkten kopts och brukats enligt konsu-
mentkoplagens bestammelser sé& galler
lagens bestdmmelser (12 manaders garanti).

Garantin galler fabrikations- och materialfel.
Skador som orsakats av Overbelastning eller
osakkunnigt handhavande och normalt slita-
ge omfattas ej av garantin.

Vid reklamation skall produkten inlamnas till
narmaste auktoriserade serviceverkstad i ode-
monterat skick.

LiudQIVibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

A-vardet av maskinens ljudniva ar 78 dB (A).
Ljudnivan vid arbete kan 6verskrida 85 dB (A).
Anvand horselskydd!

Vibration i hand/arm ar lagre an 2,5 m/s2.

C € Forsakran

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
overensstammer med foljande norm och do-
kument:

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400 enl.
bestammelser och riktlinjema 73/23/EWG,
89/336/EWG (fran 1.1.96), 89/392/EWG.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfuhrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Andringar forbehalles
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Tekniske data (D
Platesaks S160E
Opptatt effekt 350 W
Avgitt effekt 160 W
Kuttetall, belastet 1600/min
Skjeerekapasitet:

Stal (400 N/mm?2) 1,6 mm (maks.)
Rustfritt stal 1 mm (maks.)
Aluminium 2 mm (maks.)
Vekt (uten tilbehgr) 1,9 kg
Beskyttelsesklasse ol /1

& For Deres sikkerhet

Det er kun mulig a arbeide farefritt
med maskinen hvis du leser bruks-
anvisningen og sikkerhetshenvis-
ningene komplett pa forhand og
folger anvisningene noye. Sgrg for
a fa demonstrert maskinen for du
bruker den farste gang.

Maskinen ma ikke veere fuktig og
heller ikke benyttes i fuktige om-
givelser.

Fgr hver bruk ma maskinen, ka-
belen og stgpselet kontrglleres.
La skader kun repareres av en
fagmann.

Bruk alltid vernebriller, beskyttel-
/ seshansker og arbeidssko under
arbeid.

B Maskinen ma ikke brukes uten sponavviser 2.

B Stikkontakten ma kun settes i ndr maskinen
er slatt av.

B Ledningen fgres alltid bakover bort fra ma-
skinen

M Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
arbeider pa maskinen utfgres, i arbeidspau-
ser og nar maskinen ikke brukes. Maskinen
ma ikke baeres i kabelen.

B Spenn alltid verktgyet fast.
W Hold verktgyene frie for materialrester.

B Personer under 16 ar ma ikke betjene ma-
skinen.

M Bruk kun original-tilbehgr.

Ytterlige sikkerhetshenvisninger se vedlag
blad 100541.
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Maskinelementer

1 Pa/av-bryter

2 Sponavviser

3 Slagstang

4 Ovre kniv

5 Nedre kniv

6 Justeringsskrue
7 Monteringsskrue

Avbildet og beskrevet tilbehgr ma ikke vaere del av
leveringen.

Start

Sponavviseren 2 ma alltid vaere montert.
Sponavviseren beskytter handen og fdgrer
sponmaterialet nedover.

Merk nettspenningen! Strgmkildens spen-
ning ma stemme overens med angivelsene
pa typeskiltet. Apparater som er betegnet
med 230 V kan ogsa tilkoples 220 V.

Innkopling: Trykk pa-/av-bryter 1.
Utkopling: Slipp pa-/av-bryter 1.

Inn-/utkopling

Permanentbryter

Innkopling: Trykk pa-/av-bryter 1 og skyv den
bakover.

Utkopling: Trykk pa-/av-bryteren 1 en gang
til og slipp.

Arbeidshenvisninger

Maskinen ma kun fores bort til metallet i inn-
koplet tilstand.

Hold maskinen rettvinklet til metalloverflaten
(bilde).

Ikke belast maskinen sa sterkt at den stanser.

Kutting' av radius: lkke kil fast maskinen og
skyv den forsiktig fremover.

- —j&;
- -
Lo—

For sterk fremskyvning minsker effekten
sterkt og forkorter knivenes levetid.
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Skarpe kniver gir bra skjaereeffekt og skaner
maskinen. Snu hhv. skift knivene i tide.

Veksling av verktoy

Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Knivene 4 og 5 er like, har 4 skjeerekanter
hver og kan byttes ut mot hverandre.

Ved for svak skjaereeffekt kan knivene dreies
90° hhv. skiftes ut.

Skrue 7 Igses pa den respektive kniven;
kniven dreies 90° og skruen trekkes til igjen.

Pass samtidig pa at nedre kniv ligger mot jus-
teringsskrue 6.

Innstille knivavstanden

Knivavstand a er innstilt ved leve-
ring og ma ikke endres.

gm
a

Ved overveiende bearbeidelse av seigt, sprgtt
eller tynt metall gir fglgende verdier/

knivavstander en optimal skjaerekvalitet.

Metall | Metalltykkelse | Knivavstand a

Tynt/seigt 0,3-0,6 mm 0,1 mm
Spratt 0,8-1,2mm 0,25 mm
Spratt 1,.3-1,6 mm 0,3 mm

Nedre kniv 5 Igses og innstilles pa ngdvendig
avstand a med justeringsskrue 6. Kontroller
avstanden med innstillingsleeret. Trekk kniven
til igjen.

OBS! Knivene ma ikke bergre hverandre.

Tilbehor
QT AVZT) 1 OO 044 502
Umbrakon@kKel.... oo 067 830

Vedlikehold og service

For hvert stell av maskinen ma stopslet trek-
kes ut av stikkontakten.

Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid
holdes rene.

Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for
avfallsdeponering.

Maskin, tilbehgr og forpakning
bgr resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt
resirkulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate,
er kunststoffdelene markerte.

Garanti og service

For apparatene yter vi 6 maneders garanti fra
leveringsdagen (regning eller leveringsseddel
gjelder som bevis). Skader som kan tilbakefg-
res til naturlig slitasje, overbelastning eller
usakkyndig behandling er utelukket fra garan-
tien.

Skader som er oppstatt pa grunn av material-
eller produksjonsfeil blir godtgjort uten kost-
nader gjennem erstattningsleveranse eller re-
parasjon.

Klager kan bare godtas hvis apparatet blir
sendt til leverandgren eller til et godkjent kun-
deverksted for elektriske verktgy i montert til-
stand.

k Sthélyibrasionsinformasion

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedgmte lydtrykknivaet for ma-
skinen er 78 dB (A). Stgynivaet under arbeid
kan overskride 85 dB (A). Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere
enn 2,5 m/s2,

C € Erklzering av ansvarsforhold

Vi erkleerer at det er under vart ansvar at
dette produkt er i overenstemmelse med fgl-
gende standarder eller standard-dokumenter:
EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400
i samsvar med reguleringer 73/23/EWG,
89/336/EWG (fra 1. januar 1996), 89/392/EWG.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfiihrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Rett till endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot FIN)
Levyleikkuri S 160 E
Nimellinen ottoteho 350 W
Antoteho 160 W
Iskuluku kuormalla 1600/min

Leikkuuteho:

Teras (400 N/mm?2)
Ruostumaton teras
Alumiini

Paino (ilman varusteita)
Suojaeristysluokka

1,6 mm (maks.)
1T mm (maks.)
2 mm (maks.)
1,9 kg

Ol/1

& Tyoturvallisuus

Turvallinen tyoskentely laitteen
kanssa on mahdollinen vain jos
luet kayttoohjeen ja turvallisuus-
ohjeet kokonaisuudessaan seka
tarkasti noudatat niissa olevia
ohjeita. Anna osaavan henkilon
kdaytannossa nayttaa sinulle lait-
teen kayton ennen kuin itse kay-
. tat sita ensimmaista kertaa.

Laite ei saa kastua eika sitd saa
kayttaa marassa ymparistossa.

Tarkista laite, kaapeli ja pistotulp-
pa ennen jokaista kayttoa. Jos ne
ovat viottuneet, anna ammatti-
miehen uusia ne.

Kayta aina suojalaseja, soujakasi-
neita ja tukevia jalkineita tyon ai-
kana.

B Konetta ei saa kayttaa ilman lastusuojaa 2.

B Irrota pistoke pistorasiasta, kun laite ei ole
kaytossa.

B Al3 jata tyokaluavainta koneeseen.

M Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia koneelle tehtavia toita, tydtauoilla ja
kun et kayta konetta. Ala kanna laitetta vir-
tajohdosta.

M Kiinnita aina tyokappale.
M Pida tyokalu vapaana ainejaannoksista.
B Alle 16 vuotiaat eivat saa kayttaa konetta.

B Kayta ainoastaan alkuperaisisa lisatarvik-
keita.

Muita turvaohijeita, ks. liite 100541.
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Koneen osat

1 Kaynnistyskytkin
2 Lastusuoja

3 Iskutanko

4 Ylempi tera

5 Alempi tera

6 Saatoruuvi

7 Kiinnitysruuvi

Kuvissa olevat lisatarvikkeet eivat osittain kuulu va-
kiovarusteisiin.

Kayttoonotto

Lastusuojan 2 taytyy aina olla asennettuna

Lastusuoja toimii kaden suojana ja ohjaa las-
tut pois alaspain.

Tarkista virtajannite! Tarkista, etta verkkojan-
nite vastaa laitteen tyyppikilvessa annettua lu-
kemaa. 230 V:n laitteet voidaan kytked myos
220 V:n jannitteeseen.

Kaynnistyskytkenta

Kaynnistys: Painetaan kaynnistyskytkinta 1.

Pysaytys: Kaynnistyskytkin 1 paéastetdaan
irti.

Jatkurakaytto

Kaynnistys: Painetaan kaynnistyskytkinta 1
ja tydnnetaan taakse.

Pysaytys: Paina kaynnistyskytkinta 1 toista-
miseen ja paasta irti.
Tyoskentelyohjeita

Vie laite peltiin vain sen ollessa kaynnissa.

Ohjaa laitetta kohtisuorassa pellin pintaan
nahden (kuva).

Al3 kuormita laitetta niin paljon, ettid se py-
sahtyy.

Kaarien leikkaus: Ala kallista laitetta ja tyds-
kentele vain kevyesti syottaen.
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Liian voimakas syottd pienentaa huomatta-
vasti tehokkuutta ja lyhentaa terien elinikaa.

Teravilla terilla saat hyvan leikkaustehon ja ne

saastavat laitetta. Kaanna tai vaihda terat
ajoissa.
Tyokalunvaihto

Irrota pistotulppa pistorasiasta.

Terat 4 ja 5 ovat samanlaisia, jokaisessa on 4
leikkuureunaa ja ne voidaan vaihtaa kesken-
aan.

K&anna terat 90° tai vaihda ne uusiin kun leik-
kausteho on riittamaton.

Avaa kyseisen teradn ruuvi 7 ; kdanna tera 90°
ja kirista ruuvi uudelleen.

Tarkista talloin etta alempi tera koskettaa saa-
toruuvia 6.

Teraetaisyyden saato

Teraetdisyys a on tehtaalla saadet-
H ty arvoon, eika sita tule muuttaa.
N[
a
Jos padasiassa tyOstat sitkeda, haurasta tai
ohutta peltid saat seuraavilla arvoilla/

teraetaisyyksilla parhaan leikkaustuloksen.

Pelti ] Pellin vahvuus | Teraetaisyys a

ohut/sitkea | 0,3 - 0,6 mm 0,1 mm
hauras 0,8-1,2mm 0,25 mm
hauras 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Irrota alempi terd ja saada se toivomallesi
etaisyydelle a saatéruuvilla 6. Tarkista etai-
syys saatotulkilla. Kirista taas tera kiinni.

Huom! Terat eivéat saa koskettaa toisiaan.

Lisatarvikkeet
R =T K- L T OO OO OO 044 502
KUUSIOKOAVAIN e evereeeeeeeeseasrsseens 067 830

Hulto ja hoito

Pistoke on aina vedettdva pistorasiasta en-
nen kuin konetta ryhdytaan huoltamaan tai
puhdistamaan.

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.

Ympairistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jate-
huollon asemasta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus pitaisi
havittdd ymparistoystavallisesti
toimittamalla ne kierratykseen.
Nama kayttoohjeet on valmistettu klooritto-
masti valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosis-
sa on merkinnat.

Takuu ja huolto

TRUMPF-koneella on kuuden (6) kuukauden
takuu alkaen toimituspaivasta (esitettava las-
ku tai lahetysluettelo).

Takuu ei korvaa vikoja, jotka aiheutuvat nor-
maalista kulumisesta, ylikuormituksesta tai
epaasiallisesta kasittelysta.

Viat, jotka aiheutuvat materiaali- tai valmistus-
virheisté, korjataan tai korvataan varaosina.

Valitukset voidaan ottaa huomioon vain, jos
kone ldhetetdan toimittajalle tai valtuutetulle
TRUMPF-huoltoliikkeeseen tarkastettavaksi.

Huom: konetta ei itse saa ryhtya takuuaikana
purkamaan.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot annettu EN 50 144 mukaan.

Yleensa tyokalun A-luokan melutaso 78 dB(A).
Tyoskenneltdessa melutaso saattaa ylittaa
85 dB (A). Kayta kuulosuojaimia!

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s2.

( € Todistus
standardinmukaisuudesta

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita,
ettd tama tuote en allalueteltujen standardien
ja standardoimisasiakirjojen vaatimusten mu-
kainen: ,

EN 50 144, EN 55014, EN 60 555, HD 400
seuraavien saantdjen mukaisesti: 73/23/EWG,
89/336/EWG (1 tammikuuta 1996 lahtien),
89/392/EWG.

C€ 94

Hans Klingel
Geschaftsfuhrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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XapakTnpIioTiKG epyalAeiou

AayapivodaAido S 160 E
OvopaoTikn 1ox0g 350 W
Arodidopevn oxUg 160 W

AplBuog euBoAiouv pe goptio 1600/min
Maxog kormg:

XaAuBa (400N/mm?) 1,6 mm (uey.)
Avoteidwtou xaAuBa 1 mm (uey.)
AAoupviou 2 mm (uey.)
Bapog (xwpiq eEapmpuata) 1,9 kg
MpooTtateuTikn poévwon O]/ 11

/\ Tia v acpaheia oag

Akivouvn epyacia pe 10 pnxavnua
givalr poévo Suvami, av BSiaBacere
MpWTA KaAG 6Aeq TiIg 0dnyieq Xprnong
Kal TIC Umodeigeic aoc@aleiag Kal
epappodere MAVTOTE AUOTNPA TIQ
odnyieg mou mepIEXovVTal C' AUTEG.
Mpiv XpNOIHOTTOIOETE TO HNXavnua
Yia mp@Th 9opa {nToTE va oag evn-
HEPWOOUV Kal 0TV TIPGEN.

To epyoAeio dev egrutpérieTal va
givat Bpeyuévo kal oUte va Ast-
Toupyei oe uypd TepIBAAAoV.

Mpv ard kGBe xprion eAEyXeTe N
OUOKEUN, TO KOAWOIO Kal TO OIG.
AvaBéote Tnv erokeun BAaBwv
HOVO O€ €ldKO.

Kata v epyacia gopdte navioTe
TMPOCTATEUTIKA YUOALd, TIPOOTATEU-
TIKA YAvTIa KAl oTeped urodruara.

B Aev erutpénetal n XPHon Tou epydAsiou
XWPIg ToV eKkTpoméa ypellwv 2.

B Mn petagépete TO €pYOAEIO KPATWVTAG QUTO
ard 10 KAA®SLO.

B ATIOHOKPUVETE TO KOAWSIO TAVTOTE TIPOG TA
riow ard 10 gpyaleio.

W pwv and omnodnirnote epyacia OTO PnXAavnua,
katd Ta SaAsiypata kabwg Kal 6tav dev Xpnot-
uortoleital, TPaBate to QI andé myv mnpifa. Mn
HETAQEPETE TO EPYOAEiO KPTOVTAG QUTO arod
TO KAAWDLO.

M >1epemveTe TIAVTA KAAG TO UM Katepaoia Te-
paxto. _

B dpovtileTe Ta gpyaAeia va eival AvToTe Ka-
Bapd ard Ta KatdAolna Twv UMd Katepyaoia
UALKQV.

B Atopa Ka4tw TwWv 16 1@V dev emmTpéneTal va
XPnooriololv To epyaleio.

M Xpnolportoleite ndévVov yVAold avTaAAOKTIKA.

MNpooBeteq umodeiteiq aopalciag BAéme oTo oU-
vnupévo gUAAo 100541,
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Mépn epyalAciou

1 Awkértng ON/OFF
2 Ektporneag ypellmv
3 Qomplo

4 Enavw paxaipt

5 Katw paxaipt

6 Bida pubuong

7 Bida otepewong

EZapTApara mou €IKovifovTal Kal TIEPIypApovTal OTIq
odnyieg xeipiopol, dev ouvodelouv MAvToTeE TO pPnXavn-

pal

Oéon oc AciToupyia

EpyaleoTe MGVTOTE ME MOVTAPIOMEVO TOV EKTPO-
néa ypeliov 2.

O ekTtpoTiEQq YPeQIV XPNnolueUel oV mpooTtacia
TWV XEPWOV Kal EKTPETIEL TA YPEQIA TIPOG TA KATW.

Mpooéxere TRV Tdon SikTOOU: H TdON T™C MNYNg
PEUNATOG TIPETIEL VO CUNPWVEL HE TA OToLXEld
Mavw OTNV TIVOKIdA TOU KATAOKEUAOTH TOU &p-
YoAgiou. EpyaAegia mou  xapoakmpifovtar e
230 V uropouv va ouvdéovtal kat ota 220 V

oo
®

Ofon o Kai EKTOQ
©éon ot AciToupyia: Matate tov SAKOTIN

ON-OFF 1.
Oéon eKT6Q AciToupyiag: AQnrvere ToV JIlOKO-
it ON-OFF 1.
Aiapkng AeiToupyia

©éon oe AsiToupyia: Matate tov OAKOTITN
ON-OFF 1 kat oupeTte
auTtov TIPOG Ta Tiow.
MatioTte ek véou TO
dwakén ON/OFF 1

Kal META aPpnoTe TOV

Oéon eKTOG AsiToUpyiag:

Yrodei&eig yia Tnv eKTEAEON £pYACIDV

TomoBeTeiTe TO £pyaAeio oTn Aapapiva poévo orav
auTo SOUAEUEL

Odnyeite to gpyaAeio navrta k@beta TPOG MV
erupavela mg Aauapivag (BA. eikova).

Mnv kataroveite 10 gpyaleio TOGO TOAU, WOTE
autd va "paykovet”.

Katd v KauruAn korm): Mnv Kpatdte 10 gpya-
Agio AOEQ Kkal KOBETE e UIKPY TIPOMBNON.
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MoAU duvat powlnon pelnvel aobnTtd My Ka-
vOTNTa anédoong Tou €PYAAEiOU Kal OUVTOUEUEL
™ Sldpkela (WAG TWV HaxapLoyV.

Kogptepd paxaipia ouyBaAlouv omy aplotn ano-
0001 KOTG Kal TIpooTaTeEUoUV TO gpyaleio armd
POOPEG. AVAOTPEPETE KAl EVOEXOUEVWSG AVTIKA-
TAOTACTE £YKAIPA TA paxaipia.

AAAayn epyaleiou

ByéATg TO PEUVHATOAATITN (PIg) amd TO PEUNATOBO-
™ (Npida).
Ta paxaipia 4 kat 5 eivat ida. AlaBétouv amnd 4
OKHEG TO KaBEva Kat propel To éva va Jret om
B€on Tou GAAou.
Av n aroddoon Komig elval avemapkng, oTpéPTte
Ta paxaipta katd 90° 1} avIKATAOTACTE TA.
"a va va oTpePete Ta paxaipia Avote 1 Bida 7
TOU QVTIOTOLXOU Haxaiplou, OTPeWTE TO Maxaipt
katda 90° kat petd oi&te m Bida maAL kaAd.
TauTtdépova TIPOCEXETE, TO KATW Maxaipl va akou-
prael o Bida pubuong 6.
POBpion Tng améoTaong Twv gaxaipiov
To epyaAeio napadivetal pe pubuIoué-
v Vv anoéoTaon Twv Haxaplwv a
Vo, (dakevo petal TV KOYewv) Kat de
IR Xpeladetal AAAn puBion.

a
Ma v katepyaoia wg emi 10 TAeioTOV OKAN-
pWV, eUBPAUCTWY 1 AETITOV AQUAQIVOV Ol Tapa-
KATWw TWEQ/ATOOTACES daxalpwv  arodidouv
BEATIOTN MOOTNTA KOTMG.

Aapapiva Mayog Aauapivag | Arndotaon

l poxaplov a
Aerttr/okAnpn 0,3 - 0,6 mm 0,1 mm
EUBpauotn 0,8 - 1,2 mm 0,25 mm
EuBpauom 1,3 - 1,6 mm 0,3 mm

Auote 10 KATW paxaipt 5 kal pubuiote ™V embu-
pnT arnéotaon a ye m Bida pubuiong 6. EAEYE-
TE TNV AMOOTAON HE TNV KOAUTIPA PUBUIONG KaL
MeTd EavaopiEte TO paxaipt.

Mpoooxn! Ta paxaipla dev npénel v' ayyifouv to
gva 10 dAAo.

EtapTipara
pXATeTo BT To ) (o 1To 114 1V 2NN 044 502
KAELDL TUTIOU AAEV ..., 067 830

ZUvThipnon Kai repimoinon

Mpv amé omoiadnimoTe enéuBaocn oTo epyaAcio Tpa-
8are To pIg anrd Tnv npida.

KaBapileTte TaXTIKA TN OXLOU OEPLOMOU.

Mpooraocia nepiBaAAovrog

AvVakUKAwon mPWTWV UAWV avTi
anooupon amopPIHaTWV

To pnxavnua, ta €Eapmuata Kal n
ouokeuagoia Ba TpéTeL va arnoppirto-
vTalL Tipog enegepyacia Katd TpoTmo
rou dev BAArttel 1o TEpIBAAAov.

AUTO TO TEUXOG OdNYIWV €XEl TUTIWOEL O QAVOKU-
KAWUEVO XapT(, AEUKAOUEVO XWwpig XA®plo. INa mv
AVAKUKAWOT] KATA 180G PEPOUV TA EPT TOU UnXa-
VAUATOG QT TIAQOTIKO OXETIKO XAPAKTNPLOMO.

Eyylnon ka1 oép8ic

MNa epyaieia Mg TRUMPF mapéxouue 6unvn €y-
yinon amnd v nuepounvia mnapddoong (rmoto-
rioinon povo pe BAaon TO TWOAOYLO 1) TO OEATIO
aTIO0TOARG).

H kdAugm BAaBov 10U TIPOEPXOVTAL ATIO PUOLO-
AOYIK) @Bopd, urepPopTION 1) AvAPUOOTN UETO-
xelpton, dev meplAquBaveTal 0NV £yyunon

BAdGBeg tou mpoékuiav AOYW EAATTWMATIKOU UAL-
KOU 1] KOKNG KATAOKEUNG, arokadiotavTal ye dw-
pedv avTIKATACTAON TWV EAATTOMATIKOV AVTAA-
AGKTIKQV 1) TN OWPEAV ETILOKEUN.

Mapdriova yivovtal dekTd UOVOV OTAV QrmOOTAAEL
TO EPYAAEIO XWPIG va £XEL avolXTEl OTOV TipounBeu-
™ 1 og avayvwpiouevo ouvepyeio TRUMPF yia
NAEKTPIKA epyaleia 1) epyaAeia nerueouévou agpa.

l‘b\npmpopieq yia 86pubo Kai 80vnae|<;

EEakpiBwon Twv TWOV HETPNONG OUUPWVA HE
EN 50 144.

H ougowva pe v KauruAn A ekTiunBeioa xapa-
KTNPELOTIKY) OTAOUN OKOUOTIKNG TiEONG TNG Ou-
okeung aveépxetat oe 78 dB (A). H o1dBun Bopu-
Bou katd Ttnv epyaoia propei va Eerepdoet Ta
85 dB (A). ®opdTe wtaotideg!

O XapaknPIoTIKOG KPadaouog XepLoU-UnpdToou
givat xaunAoTtepog amod 2,5 m/s2.

C€ _Ankﬁ}ch | quGquKom'roq

AnAoupe ureuBuvwg OTL TO TIPoldV autd eival Xa-
TAOXEUQOUEVO OUMPWVA MPE TOUG €EAQ Xavovl-
OMOUG 1] XATAOXEVOOTIXEG CUCTACEIG:

EN 50144, EN 55014, EN 60 555, HD 400 xatd
TG daTagelg Twv yavoviopmv mg Kowng Ayo-
pag 73/23/EEC, 89/336/EEC (amo 01.01.1996),
89/392/EEC.

C€ 94

Hans Klingel
Geschéftsfihrer Entwicklung

[ /JW‘M

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

TnpoUpe 1o diIKAiWPA GAAAY®V
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Teknik veriler
Sac makasi S160E
Girig gucu 350 W
Cikis glicu 160 W
Y Ukteki strok sayisi 1600/min

Kesme kalinhiklar:
Celik (400N/mm?2)
Paslanmaz elik

1,6 mm (maks.)
1 mm (maks.)

Altminyum 2 mm (maks.)
Agirig! (aksesuarsiz) 1,9 kg
Koruma sinifi O /1
/\ Givenliginiz igin
Aletle  glivenli bir  bicimde

cahisabilmek icin, kullanim kilavuzu
ve glvenlik talimatlarini dikkatlice
okuyup, belirtilen hususlara
titizlikle uymahsiniz. Aleti ilk kez
kullaniyorsaniz, nasil calistigini
deneyimli birisinden 6grenin.

Alet nemli olmamali ve nemli
ortamda calistiriimamahdir.

Caligmaya baglamadan 6nce, her
defasinda, alet, kablo ve figi kontrol

-

5/ N4l edin. Hasarlart sadece ustasina
g@ tamir ettirin.
w
., ) Calisirken daima koruyucu gozllk,
koruyucu eldiven ve saglam is
/ ayakkabilari kullanin.
_—J
W Alet, talas koruma tertibatt 2 olmadan

calistirimamalidir.
B Aleti, kablodan tutarak tagimayin.

B Kablonun daima aletin arkasinda bulunmasina
ve alete yakin yerde toplanmamasina dikkat
edin. Aleti, kablodan tutarak tagimayin.

B Aletin kendinde bir calisma yaparken,
calismaya ara verdiginizde ve aletle iginiz
bittiginde fisi prizden ¢ekin.

M s parcasini daima sikica tespit edin.

B Uclarda malzeme kalintilarinin bulunma-
masina dikkat edin.

MW 16 yasindan kicuklerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

B Sadece orijinal aksesuar kullanin.

Diger giivenlik talimatlan icin ekteki 100541
sayih kilavuza bakiniz.

28

Aletin elemanlarn

1 A¢ma/kapama sgalteri
2 Talag koruma tertibati
3 Strok mili

4 Ust bicak

5 Alt bicak

6 Ayar vidasi

7 Tespit civatasi

Sekille gdsterilen veya tanimianan aksesuarin
mutlaka teslimat kapsaminda bulunmasi gerekmez.

Calistirma

Talas koruma tertibati 2 mutlaka alete takili
olmalidir.

Talastan koruma tertibati hem elleri korur, hem
de c¢ikan talasi asagiya dogru uzaklastirir.

Sebeke gerilimine dikkat edin! Elektirik voltaji
aletin Gstunde sdylenen gerilime uygun olmalidir
Uzerinde 230V yazan aletler 220 Volta

baglanabilir.

Agma-kapama

Acma: Acma-kapama salterine 1 basin.

Kapama: Ac¢ma-kapama salterini 1 birakin.

Devamii igletme

Acma: Agcma-kapama salterine 1 basin ve
geriye itin.

Kapama: Ac¢ma-kapama salterine 1 bir kez
daha basin ve birakin.

Calisirken dikkat edilecek husular

Aleti mutlaka durumda

yaklastirin.

Aleti sac ylzeyine dik olarak tutun (resme
bakin}.

Aleti, durduracak 6lciide zorlamayin.

Dairesel kesimler: Aleti dikkatli ve kugluk
adimlarla siriin, kesim yerinin kbéselenmemesine
Ozen gdbsterin.

cahligir saca

aletin
kullanim

adimlarla  stirme,
bicaklarin

Hizh  ve genis
performansini  dusardr,
omrini kisaltir.
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Keskin bicaklar kesme verimini artirir, aleti
korurlar. Bicaklari, zamani geldiginde g¢evirin
veya yenileyin.

Uc degistirme

Figi prizden cekin.

Bicaklar 4 ve 5 ayni olup, her birinin 4 kesici
kenari vardir ve birbiri ile degistirilebilir.

Kesme verimi dlgslnce bigaklan 90° cevirin,
gerekiyorsa yenileyin.

Bu islem icin, ilgili bicaga ait civatay! 7 gevsetin,
bicagi 90° gevirin ve civatayi tekrar sikin. -

Bu sirade, alt bigagin, ayar vidasina 6
dayanmasina dikkat edin.

Bicak araliginin ayarlanmasi

Bicak araligi a, fabrikasyon olarak
ayarlanmig olup, degistiriimemelidir.
|\
a

Sert, kirilgan veya ince saclar iglenirken,
asagidaki deger ve bigak araliklariyla optimal
kesme kalitesi saglanir:

Sac | Sackalinigi | Bicak araligi a
ince/sert 0,3-0,6mm | 0,1 mm
Kirilgan 0,8-1,2mm 0,25 mm
Kirilgan 1,3-1,6 mm 0,3 mm

Alt bicadt 5 gevsetin ve ayar vidasi 6 ile gerekli
arahg! ayarlayin. Yaptiginiz ayari, ayar masdari
ile kontrol edin. Bicag! tekrar sikin.

Dikkat! Bicaklar birbirine temas etmemelidir.

Aksesuar
Bigak takiml ..o 044 502
Altigen pimli anahtar ... 067 830

Bakim ve onarim

Makinada herhangi bir is gormeden evvel her
zaman gebeke figini prizden cekin.

Aleti ve havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde
kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj cevre
koruma hukimlerine uygun bir
yeniden degerlendirme islemine
tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati
agartiimis, yeniden
basiimigtir.

Degigik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme iglemine  sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmistir.

da, klor kullaniilmadan
doénugimli kagida

‘Garanti ve Servis

TRUMPEF cihazlari i¢in teslimattan itibaren 6 ay
garanti veriyoruz (fatura veya teslimat kagidi
tarihinin ibrazi).

Normal eskime, asin calistirma veya acemice
kullanmadan dolayr meydane gelen hasarlar igin
garanti verilmez.

Malzeme veya Uretim hatalarindan dolayi
meydana gelen hasarlar, yedek parca verilerek
veya tamirat ile Ucretsiz olarak bertaraf edilir.

Sikayetler sadece alet sékiilemeden saticiya
veya TRUMPF basing havali veya elektro
cihazlari servisine vyollandi§i takdirde kabul
edilebilirler.

Gurultu ve t:tregim onieme hakkmda

Olgﬂm degerleri EN 50 114'e gére belirlenmekte-
dir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore bu aletin tipik ses
basinci seviyesi 78 dB'dir. Ancak c¢alisma
sirasinda guUrdlti seviyesi 85 dB (A) 'y asabilir.
Koruyucu kulaklik kullanin!

Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s2 'den digUk.

C € standardizasyon beyani

Yegane sorumlu olarak, bu GrGnin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz:

73/23/AET, 89/336/AET (1.1.1996'dan itibaren),
89/392/AET, ybnetmeligi hikimleri uyarinca
EN (Avrupa standartlari) 50 144, EN 55 014,
EN 60 555, HD 400.

C€ 94 Hans Klingel
Geschéftsfiihrer Entwicklung

by

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Degisiklikler mitmk{ndiir
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BERZ NO—I¥ 1600/min
tIKREES
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27V L RARF—) 1mm (B8
FPILIZH 2mm (BS
B8 (MEmEL) 1.9 kg
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#REDXIR

TS50t bh5ik<,

IR 4 RU 5 SEA T, 40ERATRETY . 18
BICEBIDIEHHERIT,
tIRTEENAMET LIS &IE. tIN% 90" [OEss
THh I TFE,
F2DANDEENRL 729D5HD, tIH% 90
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Belgien / Belgique / Belgique

V.A.C. Machines B.V.B.A/S.P.R.L.
Kleine Pathoekeweg 13-15
B-8000 BRUGGE

Tel: ++32 50 / 31 50 83
Fax: ++32 50 / 45 60 58
sales@vac-machines.be

Brasilien / Brasil / Brésil
TRUMPF MAQUINAS
Ind. E.Com.Ltda.

Av. Jurua 150-Alphaville
BR-06455-010 BARUERI - SAO PAULO

Tel: ++55 11/ 44191 53 31
Fax: ++55 11 /4195 21 26
trumpf@originet.com.br.

China / Chine
incl. Hong Kong / Macau

ACL -Beijing Lifengyuan Machine Co., Ltd
# 1 Hongxin Road Xihongmen Town, Daxing County
Beijing City, China P.C., 100076

Tel: 010-60261495
Fax: 010-60264122
acl@accl.com

Danemark / Denmark / Danemark

HANS JORGENSEN VAERKTQY A/S
Grusgraven 9
DK-2880 BAGSVAERD

Tel: ++45 44 | 44 24 66
Fax: ++4544 /4408 33
hans.jorgensen@mail.tele.dk

Deutschland / Germany / Allemagne

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG, Abt. 203

Johann-Maus-Str. 2
D-71254 DITZINGEN

Tel: ++49 7156 / 3030
Fax: ++49 7156 / 303 942
info@de.trumpf.com

Finnland / Finnland / Finlande

OY TAMMESVIRTA + CO.
Lautatarhankatu 6
FIN-00580 HELSINKI

Tel: ++358 9/ 774 0740
Fax: ++358 9/ 7740 7411
info@tammesvirta-co.fi

Frankreich / France

TRUMPF S.AR.L.

86, Allée des Erables

Paris Nord Il

F-95956 ROISSY-CHARLES DE GAULLE Cédex

Tel: ++33 1 /48 17 80 41
Fax: ++33 1 /48 63 05 79
laurent.schwarz@fr. trumpf.com

Griechenland / Greece / Gréce

D.PANAYOTIDIS & J. TSATSIS S.A.
Pireos Street 6
GR-183 46 MOSCHATO / ATHENS

Tel: ++30 1 /481 08 17
Fax: ++30 1 /482 96 73
Ptmachine@panayotidis-tsatsis.gr

Grossbritannien / Great Britain / Grande-bretagne

TRUMPF Ltd.
President Way

Airport Executive Park
GB-LUTON Beds. LU2 9NL

Tel: ++44 1582 / 399 251
Fax: ++44 1582 / 399 260
spares@uk.trumpf.com

Italien / Italy / Italie

W. HOMBERGER & Co. S.P.A.
Via Ippolito d'Aste 1/1
I-16121 GENOVA

Tel: ++39 10/ 57 65 300
Fax: ++39 10/ 58 50 83
info.du@homberger.com

Japan / Nippon / Japon

TRUMPF Corporation
1-18-2 Hakusan / Midori-ku
J-YOKOHAMA 226

Tel: ++81 45/ 931 5710
Fax: ++81 45/931 5714
pannen@trumpf.co.jp

Korea / Korea / Corée

TRUMPF MASCHINEN KOREA CO LTD
14th Floor CBS Building

917-1 Mok-dong

Yangcheon-gu

ROK-SEOUL 158-701

Tel: ++82 2 / 6739 2507
Fax: ++82 2 / 6739 2525
yongbeom.kim@trumpf.co.kr

Malaysien/ Malaysia/ Malaisie

TRUMPF Malaysia Sdn Bhd -TMY
No. 41-8 (8 Level), Block SC
Lingkaran Syed Putra

59200 Kuala Lumpur

MALAYSIA

Tel: ++60 3 / 22 8282 32
Fax: ++60 3 / 22 8288 58
trumpf@tm.net.my

Niederlande / Netherlands / Pays-Bas

MOELLER & Co. N.V.
Oude Boekeloseweg 31
Postbus 10

NL-7550 AA HENGELO

Tel: ++31 74 / 249 84 98
Fax: ++31 74 / 243 20 06
h.wenderich@moller-co.nl

Norwegen / Norway / Norvége
EGIL OULIE-HANSEN A/S
Ravnasveien 3 / Holmlia

Postbox 25 Hauketo
N-1206 OSLO 12

Tel: ++47 22 /62 05 00
Fax: ++47 22 /61 10 17
ragnvald@oulie-hansen.no

Osterreich / Austria / Autriche

TRUMPF MASCHINEN AUSTRIA GmbH & Co. KG

Industriepark 24
A-4061 PASCHING

Tel: ++43 7221/ 60 330
Fax: ++43 7221/ 60 340
spa@trumpf.at

02-03-01



Polen / Polska
TRUMPF GmbH & Co. KG
Biuro w Polsce

Ul. Kryzowa 8

PL-61-541 POZNAN

Tel: ++48 61/ 83 30 930
Fax: ++48 61/ 83 34 141
ryszard.piechorowski@trumpf.pl

Portugal / Portugal

VRN

Comeéercio de Equipamentos Industrais, Lda.
R. Conselheiro José Silvestre

Ribeiro, 9 - A

P-1600 LISBOA

Tel:++351 21/712 06 28

Fax: ++35121/712 06 29
vrn@vrn.pt

Russland / Russia/ Russie

Technisches und Kommerzielles Zentrum Moskau
Energetitscheski projezd 6
RU 111250 Moskau

Phone: +007 095 176-98-21
Fax: +007 095 368-74-69
TKZentrum@mtu-net.ru

Saudi Arabien, VAE, Kuwait, Syrien,
Jordanien, Jemen, Oman, Bahrein,
Palastina, Aegypten

Saudi Arabia, UAE, Kuwait, Syria,
Jordania, Yemen, Oman, Bahrein,
Palestine, Egypt

TRUMPF Representation Office Egypt

P O Box 5697 Heliopolis West
ET-11771 CAIRO

Tel: ++20 2/ 417 06 83
Fax: ++20 2 / 4183350
trumpfme@gega.net

Schweden / Sweden / Suéde

LUNA SVERIGE AB

Sandbergsvagen
S-441 80 ALINGSAS

Tel: ++46 322 / 60 60 00
Fax: ++46 322 / 60 64 43

Schweiz / Switzerland / Suisse

TRUMPF Maschinen AG
Ruessenstralle 8
CH-6341 Baar

Tel: ++41 41/ 7696-666
Fax: ++41 41/ 7696-600
trumpf.baar@ch.trumpf.com

Singapur / Singapore / Singapour
Malaysia / Malaysia / Malaisie
TRUMPF PTE. LTD.

25 International Business Park

#02-28/29 German Centre
SGP-SINGAPORE 609916

Tel: ++65 656 27 780 / 56 27 781
Fax: ++65 656 27 788
gaylc@trumpf.com.sg

Slowakei / Slovakia

TRUMPF Slovakia s.r.o.
Bacikova 5
SK - 040 01 Kosice

Tel.: ++421 55 7280911
Fax: ++421 55 7280922
marcel.lipan@sk.trumpf.com

Spanien / Espaia / Espagne

TRUMPF MAQUINARIA S.A.
Avenida de Valdelaparra No. 13
E-28108 ALCOBENDAS / Madrid

Tel: ++34 1 /657 36 71
Fax: ++34 1 /661 63 67
jose.ramon@es.trumpf.com

Sudafrika / South Africa / Afrique du Sud

TRACONSA PTY. LTD.
P.O. Box 3160
ZA-JOHANNESBURG 2000

Tel: ++27 11 /394 28 10
Fax: ++27 11/970 17 92
traconsa@iafrica.com

Taiwan ROC / Taiwan RO C

TAIWAN DYNAMICS CORP.
4F No. 7, Alley 2, Lane 176
Fu-Tech 1 Rd. Hsi-Chih-Chen
RC-TAIPEI HSIEN

Tel: ++886 2 /694 88 77
Fax: ++886 2 /694 10 11
dynamics@ficnet.net

Tschechische Republik / Ceska Republika

TRUMPF Praha spol. s.r.o.
Stetkova 18
CZ-140 00 PRAHA 4

Tel:++420 2 /41 4066 13
Fax:++420 2 /61 211 325
info@trumpf.cz

Tiirkei / Turkey / Turquie

BOZTAS A.S.
Tevfik Erdbnmez Sok. No. 20/4
TR-80280 ESENTEPE-ISTANBUL

Tel: ++90 212/ 211 22 66
Fax: ++90 212/ 266 76 11
boztas@superonline.com

Ungarn / Hungary / Hongrie

FIMARLI
Hatar u. 56
H-1205 BUDAPEST

Tel: ++36 1 /285 23 02
Fax: ++36 1 /285 23 01

USA

TRUMPF Inc.
Farmington Industrial Park
USA-FARMINGTON, CT. 06032

Tel: ++1 860 / 674 82 26
Fax: ++1 860 / 676 26 06
gary.sheridan@trumpfusa.com



TRUMPF Grusch AG
Elektrowerkzeuge
CH-7214 Grusch
Switzerland

Telefon ++41 81 307 6161
Fax ++41 81 307 6402
sales@ew.trumpf.com
www.ew.trumpf.com

Fur die Bundesrepublik Deutschland:

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG
Johann Maus Stral3e 2

D-71254 Ditzingen

Telefon ++49 7156 303 0

Fax ++49 7156 303 942

info@de.trumpf.com

www.ew.trumpf.com
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